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Hepiinyn
H UoP Racing sivar o opdda FSAE mov oyedidlet,
Kataokevalet Ko dtayovileton pe nAeKTpKod
povoBésio tomov Formula oe diebveic dayoviopovg pe
opnadec AoV mavemotov. H tapoévca
gpyocio aeopd TO CLOTNHO TEINONG TOL HovoBesiov
UoP5evo. O katdAAniog oyedloopdg TOV GUGTHLOTOC
EOMONG €xel G okomd vo. empépel emPpddovvon e
péytoto puuod, o omoiog kabopiletor amo tnv
TPOGPLON TOV EAUCTIKMV. Q¢ amoTéELEGHO 1| OTOGTOCT
TEOMONG UEIDVETOL Kol €TCL 1) WECT TOYVTINTO TOV
oYNuoTog otnVv miota eivan peyokvtepn. Téhog,
ONUOVTIKOG Topayovtog Kotd Tnv  dwdikacio.  Tov
oyedlacob NTav 1 eMA0YN HEBOSWV TOPAY®YNG
Y. €VKOAIN KOTOOKELNG T®V &EUPTNUATOV UE TOVG
SloB€c1oNg TOPOLG,.

Xtdyo1

*  Tpoppikn oyéon 60vaung €16600v Kot emPBpadvvong
TOL OY1|LLOLTOG.

*  KoatdAMin katovoun duvaung méononsg SUVOUIKA,
KkaBdg N drwbéoun Tpdceuon

*  uetafdAiieton Kot aEova.

*  PuOuowdtTo y10o TPOGOPUOYT TNG GLUTEPLPOPAS
avaroyo pe v dabéciun TpdseLen, TV

*  HOPON TNG TOTOG KoL TPOTIUIGELG TOV 0N Y0V .

*  Al0oTacoA0YNoT  VOPOLAMKOD  GUGTAUOTOC  GE
GUVOLOGUO UE TNV GYECT LOYAKOTNTOG TOV

*  WEVIOA, pHE OKOTO TNV KOTAAANAN omortovuevn
dvvaun epevapiocuatog omd Tov 0dNYo.

*  Meydhn OSvokopyic TtV eEaptnudtov
GLGTAUATOG KAOMDC 0TO10ONTOTE TAPUUOPPOCT

*  oAAOLOVEL TNV OVASPOOCT] TOL GUGTAUATOS TPOG TOV
001MY0.

o Xoaunio Bapog TV eMUEPOVG EEUPTNUATOV

TO0L

MetaBoAn 6ykov TOVL
KVKADULOATOC
JwAnvag

0,
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EruBAenwv Enikoupog KaBnyntig: MNavaylwtng Ztaupomoulog

Atadikacio perétng

. YToAOYIGUOG OTOUTOVIEVIG GUVOALKNG SUVAUNG TTEJNONG OTO EANCTIKA Yl
emitevén dedopévng emPpaduvong kot eloayyn Pacikodv eElDoEMV.
. YmoAoylopdg HETOQOPAS Papovg Adym dwpnkovg emiPpdovvong Kot

EQOPUOYN TNG OTO OTATIKO PAPOG Yoo VTOAOYIGUO KABETOL (OPTIOV EANCTIKMOV
dvvapkd avdioyo pe v emPpadvvorn. Me ypnon dedopévav tping ELACTIKOV
vroAoyileton 1 dStbéoiun dtopnkng Tpodceuon kat’ dEova.

. [1poGd1opIo oG GTPATIYIKNG EPAPLOYNG KATOVOUNG TNG TEITONG.

. Eéayoyn dwypdppatog embopntig dvvaung médnong kot aovo  mg
ouvaptnon g enPpadvvong.

. [Ipocdiopiopdg ™G KOUTOANG dUVOUNG €16000V 00NyoD OTO TEVIAA e
emtevyBeioa emPpadvvon.

. [Ipocdiopiopog cuvieheot TpIPng peta&d Tokakion Kot 5iGKOV PPEVOL.

. Y7oloyiopdg amotoOIEVNG TESNG Y10 TO EUTPOG KOl T KOKA®UO Yo
dedopévn emPpaovvon.

. Y7oAloyiopdg AmOITOVUEVIG TOGOTNTOG EXTAEOV VYPOV OV OOLTEITAL AOY®D
UNYOVIKOV TOPAHOPPOCENDY Kol GUUTIESTG VYPOD.

. Emdoyn pnyovikng kot vdpaviikng peimonc.

. TeMKdg oYeO10GIOG GUGTHUOTOS KOl AVOAVOT| IE TETEPOUCUEVO GTOLYELD.

EriBupntn oxéon duvapung eloodou - emiPpaduvong
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